
Rysunek 2. Proces potwierdzenia metrologicznego wyposa�enia pomiarowego 
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a  Identyfikacja/etykieta wzorcowania mo�e by� zast�piona identyfikacj� potwierdzenia metrologicznego. 
b Organizacja lub osoba, która otrzymuje wyrób (np. konsument, interesant, u�ytkownik ko�cowy, detalista, beneficjent  

i nabywca). Klient mo�e by� wewn�trzny lub zewn�trzny w stosunku do organizacji (ISO 9000:2000, 3.3.5). 
 

 

O
P

IS
 D

ZI
A

ŁA
�

 E
E

: L
P

 i 
E

A
 

 

Koniec 

Czy wyposa�enie 
spełnia 

wymagania? 

Czy mo�liwe jest 
adiustowanie lub 

naprawa? 

 

Adiustowanie  
lub naprawa 

 
Przegl�d odst�pu  

czasu mi�dzy 
potwierdzeniami 

 

Zwrot do klienta 

 

Czy istniej� 
wymagania 

metrologiczne? 

 

Weryfikacja  
nie jest mo�liwa 

Dokument  
weryfikacji/ 

potwierdzenia 

 

�wiadectwo/raport 
z wzorcowania 

Identyfikacja  
statusu  

wzorcowania a 

Zidentyfikowana 
potrzeba: Start 

Wzorcowanie  
(techniczne porównanie 

wyposa�enia pomiarowego 
z wzorcem jednostki miary) 

Identyfikacja  
statusu  

potwierdzenia 

Raport z bada�: 
Weryfikacja  
nieudana 

 

Identyfikacja  
statusu 

 

Nie 

Nie 

Nie 

Tak 

Tak 

Tak 

P
�

tla
 p

ow
tó

rn
eg

o 
w

zo
rc

ow
an

ia
 

 


